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CBN BALL NOSE END MILL Z:2 · 30º 93.1824

Fresa bola CBN Z:2 · 30º

Fraise à bout hémisphérique en carbure avec pointe CBN Z:2 · 30º 

Фреза концевая сферическая CBN Z:2 · 30º 
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Cod. d1 d2 d3 L1 L2 L3 Z

9318240108 1 4 0,90 48 0.7 8 2

9318240212 2 4 1,90 50 1.2 12 2

9318241510 3 6 2,90 66 1.8 10 2

9318240220 4 6 3,90 66 2.4 20 2

9318240320 6 6 5,90 83 3.5 20 2
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CBN CORNER RADIUS END MILL Z:2 · 30º93.1810

Fresa tórica CBN Z:2 · 30º

Fraise torique en carbure avec pointe CBN Z:2 · 30º

Фреза концевая радиусная CBN Z:2 · 30º
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Cod. d1 R d2 d3 L1 L2 L3 Z

9318100106 1 0,1 4 0,90 48 0.7 6 2

9318100208 2 0,2 4 1,90 50 0.9 8 2

9318100310 3 0,3 6 2,90 66 1.2 10 2

9318100416 4 0,5 6 3,90 66 1.5 16 2

9318100615 6 0,5 6 5,90 83 3 15 2



MILL LINEMILL LINE
CUTTING CONDITIONS 93.1824

CUTTING CONDITIONS 93.1810
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CONDITIONS OF WORK GUIDELINES. MAY VARY ON EACH CONCRETE CASE.   

CONDICIONES DE TRABAJO ORIENTATIVAS.  PUEDEN VARIAR EN FUNCION DE CADA CASO CONCRETO.90 WORKING FOR YOUR SUCCESS · MILL LINE


