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CMI

Control

de Materiales Controla, geStiona Y

Instalados

CMI es la solucién completa
para controlar, gestionar y
organizar de forma centrali-
zada los elementos instalados
en una planta de produccion
compuesta de varias cintas
transportadoras y elevadoras.
CMI facilita informacion de
cada una de las cintas y de
todos los elementos que las
componen.

ateriales Instalados

Bandas transportadoras co0,

- Modelo y ancho de banda
y sus caracteristicas.

- Rodillos superiores e inferiores
de inflexion.

- Engomado de tambores.

- Rascadores primarios

.
y secundarios.

)

C.11.

C.23.

- Elementos de potencia: motor,
reductores, poleas, correas,

mototambores.
- Protecciones.
- Faldones.
- Capotajes. [Referencia de i
Cadenas de transporte [origen cinta

- Calidad de la cadena, modelos | BANDAS TRAN
i Tipo ban
y paso. - | EP 500/4 4+
- Tipo de poleas de arrastre. /// TAMBORES
- Diferentes modelos de palas. & I 2] m}m
Bandas elevadoras RODILLOS
i Rodillos superio
- Ancho, modelo y calidad de la banda elevadora.

Rodillos Amortig

. . i Inferior

- Cangilones modelos vy tipos. Rodillos Inferior
- Diametro de tambores de cabeza y retorno.

Rodillos Rascad
Rodillos Guia

. MOTORES

- Velocidad del elevador. —— Fabrican
- Tornilleria y elementos de uniéon del empalme. . L . VEM

) . . Al seleccionar el coédigo de Voltaje

- Sistemas de seguridad que dispone el elevador. . . . . 0
referencia del cliente se visualiza 380/66

el origen y destino de cada cinta REDucFng;i
asi como todos sus componentes. I Boﬁ,F,G,_.‘
POLEAS

Polea Motor
Polea Reductor

PROTECCIONE

ATOS VARIOS

e
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organiza eficientemente su instalacion

— Ventajas
Al posicionar el puntero en una
I ﬂn Qsanés g'rl:;‘lal‘ trs?ssggﬁiiorigdecl)esvaiﬂz CMlI optimiza el mantenimiento de
e componentes. la instalacion. Es una herramienta
comoda, rapida y eficiente para los
jefes de planta y el departamento

de compras.

V
Q, - Visiona rapidamente toda la instalacion
en una sola pantalla.
Desde el esquema de la planta,
L8 que suministra informacién componen la instalacion.
LARON. CL-1 ﬁ c28. detallada de todos los materiales - Verifica todos los elementos instalados.
instalados. - Utiliza los cédigos de Masanés

y del cliente.

- Facilita los pedidos de reposicion
de recambios.
WG] oo 05 stocks de cada una
de las cintas.
- Racionaliza los stocks de los componentes

eriales Instalados

l "nQIQneI de las cintas.
l Planta de.....prueba —I INDUSTRIA ¥ SERVICIOS Evi P .
- Evita errores en la solicitud de recambios.
A cinta [Nombre cinta CINTA 10 30M. 0° 40073 —
-3+1,5 P .
Ira Esquema [Codigo RTTATI0T /5500 — - Comprueba faciimente los cambios a rea-
DE CRIBA 9 [Destino cinta A SECUNDARIO T 3 lizar en las diferentes cintas para unificar

SPORTADORAS los componentes.
la Ancho Longitud e/c |Desarollo banda| Inclinacion ° Tn/h Granu. Mts.banda Codigo Total Planta . .
 Lisa 800 42.000 85.413 3 248 80/300 86,00 | ST00153338 340,00 - Actualiza los cambios de la planta

inmediatamente en el programa.

z l Recubrim. [Sop. Motriz | Cod.Sop. Motriz |Aros conicos @ Tensor |SOp‘Tensor Cod.Sop.Ten. Aroscéniccﬂ

Engomado SN-513 ST00139809 65/95 400 SN-511 ST00139807 65/95
i i Cédigo Total Planta
i eje AGL pl Tipo cant
Dlsasm leS 210 341 14 x Negros 96 ST01025256 gg:
- 315 20 341 14 x Amortiguador 15 ST010; 42: -
adores e 950 20 996 14 X Negro 12 ST‘ 18 :5 -
- = 20 996 14 x Rascador 2 T011‘025664 = I L
= o ?gg 20 Rex M16 Guia 4 S solucién
60 1> ) -| a )
técnica de MASANES

Codigo
para el control

completo de una planta.
Desde cualquier
lugar y en cualquier
momento.
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Centros: Amposta - Barcelona - Cordoba - Lleida - Madrid - Seu d'Urgell - Valencia - Zaragoza
Oficinas comerciales: Alicante - Badajoz - Murcia - Pamplona - Valladolid - Vigo
Agentes / Distribuidores: Palma de Mallorca - Canarias - Portugal



